l-I. ® CZLONEK EOTA i UEAtc
. . Eump’e;n‘orqamsalleﬂ

for Technical Assessment
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ UEAtc
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

SOUDAL Sp. z 0.0.
05-152 Czosnéw, Czastkow Mazowiecki, ul. Gdanska 7

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Tasmy uszczelniajagce SWS

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
29 marca 2023 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowianej

Wl

drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 29 marca 2018 .

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1 zawiera 15 stron, w tym 2 zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



EEE
I ] I- ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1 3/156

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tasmy uszczelniajace SWS, produkowane przez
firmg SOUDAL Sp. z o.0., 05-152 Czosndéw, Czastkéw Mazowiecki, ul. Gdanska 7, w zaktadzie
produkcyjnym w Polsce.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy wyrobow:

1) Tasmy paroszczelne:

— SWS Universal 80 inside — o szerokosci 80 mm i diugosci 30 m, wytwarzane w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie wikning polipropylenowa. Wzdtuz
jednej krawedzi tasmy, na catej jej diugo$ci, po obu stronach, znajdujg sie paski masy klejgcej
o szerokosci 9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronng. Wzdtuz drugiej
krawedzi tasmy, po tej samej stronie, gdzie znajduje sie pasek masy klejacej o szerokosci
9 mm, znajduje sig pasek samoprzylepnej masy butylowej o szerokosci 19 mm i grubosci
0,4 mm, zabezpieczony folig ochronna.

~ SWS Universal 100 inside — o szerokosci 100 mm i dtugosci 30 m, wytwarzane w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie wiékning polipropylenowa. Wzdtuz
jednej krawedzi tasmy, na catej jej dtugosci, po obu stronach znajdujg sie paski masy klejacej
0 szerokosci 9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronng. Wzdiuz drugiej
krawedzi tasmy, po tej samej stronie, gdzie znajduje sie pasek masy klejacej o szerokosci
9 mm, znajduje si¢ pasek samoprzylepnej masy butylowej o szeroko$ci 19 mm i grubosci
0,4 mm, zabezpieczonej folig ochronna,

- SWS Basic 80 inside — o szerokos$ci 80 mm i diugo$ci 30 m, wytwarzana w postaci laminatu
z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie widkning polipropylenowa. Tasma
paroszczelna SWS Basic 80 inside wystepuje w dwoch wariantach. W pierwszym wariancie
wzdtuz jednej krawedzi tasmy, po obu stronach, znajdujg sie paski masy klejacej o szerokosci
9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronna. W drugim wariancie wzdiuz
jednej krawedzi tasmy, znajduje si¢ pasek masy klejacej o szerokosci 19 mm zabezpieczony
przed sklejaniem folia ochronnag.

— SWS Basic 100 inside — o szeroko$ci 100 mm i diugosci 30 m, wytwarzana w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie widkning polipropylenowg. Tasma
paroszczelna SWS Basic 100 inside wystepuje w dwoch wariantach. W pierwszym wariancie,
wzdtuz jednej krawedzi tasmy, znajduja sie paski masy klejacej o szerokosci 9 i 19 mm,
zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronna. W drugim wariancie, wzdiuz jednej krawedzi
tasmy, na calej jej diugosci, znajduje sig pasek masy klejacej o szerokosci 19 mm,
zabezpieczony przed sklejaniem folig ochronna,.

~ SWS Basic Plus 90 inside — o szerokosci 90 mm i diugosci 30 m, wytwarzana w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie widkning polipropylenowa, Wzdiuz
jednej krawedzi tasmy, znajduje sig pasek masy klejacej o szerokosci 19 mm, zabezpieczony
przed sklejaniem folig ochronng. Powierzchnia po przeciwnej stronie jest pokryta na cafej
szeroko$ci masg klejacg, zabezpieczong przed sklejaniem folig ochronna,
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- SWS EXTRA 100 — o szerokosci 100 mm i diugosci 20 m, wytwarzana z wiokniny

polipropylenowej, pokrytej z jednej strony, na catej szerokosci, warstwg elastycznej,
samoprzylepnej masy butylowej, o grubosci 0,6 mm, zabezpieczong przed sklejaniem
papierem lub folig ochronng. Po drugiej stronie tasmy, wzdtuz jednej krawedzi, znajduje sie
pasek masy klejacej o szerokosci 19 mm, zabezpieczony przed sklejaniem folig ochronna.

SWS ALU 80 — o szerokosci 80 mm i diugosci 30 m, wytwarzana w postaci laminatu z folii
aluminiowej, pokrytej obustronnie folig z politereftalanu etylenu (PET); laminat jest
jednostronnie pokryty na catej szerokosci warstwg samoprzylepnej masy butylowej,

zabezpieczonej papierem lub folig ochronna.

Tasmy paroprzepuszczalne:
— SWS Universal 80 outside — o szerokosci 80 mm i dtugosci 30 m, wytwarzana w postaci

laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie wiékning polipropylenowa. Wzdtuz
jednej krawedzi tasmy, na catej jej diugosci, po obu stronach, znajduja si¢ paski masy klejgcej
o szerokosci 9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronng. Wzdtuz drugiej
krawedzi tasmy, po tej samej stronie, gdzie znajduje sie pasek masy klejacej o szerokosci
9 mm, znajduje sie pasek elastycznej, samoprzylepnej masy butylowej
o szerokoéci 19 mm i grubosci 0,4 mm, zabezpieczony folig ochronna,

SWS Universal 100 outside — o szerokos$ci 100 mm i dtugosci 30 m, wytwarzana w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie widkning polipropylenows. Wzdtuz
jednej krawedzi tasmy, na catej jej dtugoéci, po obu stronach, znajduja sie paski masy klejacej
o szerokosci 9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronng. Wzdtuz drugiej
krawedzi tasmy, po tej samej stronie, gdzie znajduje si¢ pasek masy klejgcej o szerokosci
9 mm, znajduje sie pasek elastycznej, samoprzylepnej masy butylowej
o szerokosci 19 mm i grubosci 0,4 mm, zabezpieczony folig ochronna.

SWS Basic 80 outside — o szerokosci 80 mm i diugosci 30 m, wytwarzana w postaci laminatu
z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie widkning polipropylenowg. Tasma
paroprzepuszczalna SWS Basic 80 outside wystepuje w dwoch wariantach. W pierwszym
wariancie, wzdtuz jednej krawedzi tasmy, znajdujg sie paski masy klejacej o szerokosci
9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronna. W drugim wariancie, wzdiuz
jednej krawedzi tasmy, znajduje sie pasek masy klejgcej o szerokosci 19 mm, zabezpieczony
przed sklejaniem folig ochronna.

SWS Basic 100 outside — o szerokosci 100 mm i diugosci 30 m, wytwarzana w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie witdkning polipropylenowa. Taéma
paroprzepuzczalna SWS Basic 100 outside wystepuje w dwoch wariantach. W pierwszym
wariancie, wzdiuz jednej krawedzi tasmy, znajdujg sie paski masy klejacej o szerokoéci
9 i 19 mm, zabezpieczone przed sklejaniem folig ochronna. W drugim wariancie, wzdtuz
jednej krawedzi tasmy, znajduje sie pasek masy klejacej o szerokosci 19 mm, zabezpieczony
przed sklejaniem folig ochronna.

SWS Basic Plus 90 outside — o szerokosci 90 mm i dtugosci 30 m, wytwarzana w postaci
laminatu z folii polietylenowej (PE), pokrytej obustronnie widkning polipropylenowa. Wzdtuz

jednej krawedzi tasmy, znajduje sie pasek masy klejacej o szerokosci
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19 mm, zabezpieczony przed sklejaniem folig ochronna. Powierzchnia po przeciwnej stronie
jest pokryta na catej szerokosci masg klejaca, zabezpieczong przed sklejaniem folig
ochronna.
Moga by¢ réwniez dostarczane tasmy o innych wymiarach powierzchniowych (szerokosci
i dtugosci), po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca.
Cechy indentyfikacyjne tasm uszczelniajgcych objetych ninigjszg Krajowg Oceng Techniczng

podano w Zataczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Tasmy paroszczelne SWS Universal 80 inside, SWS Universal 100 inside, SWS Basic 80 inside,
SWS Basic 100 inside, SWS Basic Plus 90 inside, SWS EXTRA 100 i SWS ALU 80 sg przeznaczone do
uszczelniania polaczen osciezy z oécieznicami drzwi i okien, od strony wewnetrznej przegrody.
Tasmy paroprzepuszczalne SWS Universal 80 outside, SWS Universal 100 outside, SWS Basic
80 outside, SWS Basic 100 outside i SWS Basic Plus 90 outside sg przeznaczone do uszczelniania
potaczeri oSciezy z oscieznicami drzwi i okien, od strony zewnetrznej przegrody. Tasmy
paroprzepuszczalne SWS Universal 80 outside, SWS Universal 100 outside, SWS Basic 80 outside,
SWS Basic 100 outside i SWS Basic Plus 90 outside nalezy w ciggu nie wigcej niz trzech miesiecy od
instalacji ostoni¢ przed bezposrednim dziataniem warunkéw atmosferycznych.
W przypadku tasm SWS Universal 80 inside, SWS Universal 100 inside, SWS EXTRA 100, SWS
ALU 80, SWS Universal 80 outside i SWS Universal 100 outside, tasmy nalezy przykleja¢ do oscieza
warstwg samoprzylepnej masy butylowej, a w przypadku tasm SWS Basic Plus 90 inside
I SWS Basic Plus 90 outside, warstwg masy klejacej znajdujacej si¢ na calej szerokosci tasmy.
W przypadku tasm SWS Basic 80 inside, SWS Basic 100 inside, SWS Basic 80 outside i SWS
Basic 100 outside, tasmy nalezy przykiejaé do oécieza przy pomocy kleju wskazanego przez producenta.
Przyktady stosowania tasm przedstawiono w Zataczniku B.
Tasmy uszczelniajgce SWS objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane
zgodnie z:
- dokumentacjg techniczng opracowang dla okre$lonego zastosowania, obowigzujacymi normami
i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegélnosci z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),
-  postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,
—  wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania wyrobéw, opracowanej przez Producenta

i dostarczanej odbiorcom wyrobow.
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3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe tasm uszczelniajgcych paroszczelnych SWS Universal 80 inside,
SWS Universal 100 inside, SWS Basic 80 inside, SWS Basic 100 inside i SWS Basic Plus 90 inside

oraz metody ich oceny podano w tablicy 1.

Wiasciwoéci uzytkowe tasm uszczelniajgoych paroszczelnych SWS EXTRA 100 i SWS ALU 80

oraz metody ich oceny podano w tablicy 2.
Wiasciwoséci techniczne tasm uszczelniajgcych paroprzepuszczalnych SWS Universal 80
outside, SWS Universal 100 outside, SWS Basic 80 outside, SWS Basic 100 outside i SWS Basic Plus

90 outside oraz metody ich oceny podano w tablicy 3.

Tablica 1
Wiasciwosci uzytkowe
: . | SWS Universal | SWS Basic 80
Poz. | Zasadnicze charakterystyki 80 inside ingide SWS Basic Plus Metody oceny
SWS Universal | SWS Basic 100 90 inside
100 inside inside
1 2 3 4 5 9
1 |Zmiana wymiarow liniowych, %,
po 6 hw temp. + 80°C: PN-EN 1107-2:2002
- wzdhuz +1,5 (prébka 100 x 100 mm)
—  wpoprzek £1,0
2 |Maksymalna sita przy
rozcigganiu tasmy, N/50 mm: PN-EN(12?E1;—)2:2013
met.
- wedtuz .z 2400 | v = (100 + 10) mm/min.
—  w poprzek >130 2230
3 | Wydiuzenie wzgledne przy
maksymalnej sile, %: PN-EN(‘I 2.’:1 A—)2:2013
= 7 > > met.
----- o SO SO - | SN W .. S—-— v = (100 + 10) mm/min.
- wpoprzek > 160 =120
4 |Opor dyfuzyjny okreslony
gruboscig warstwy powietrza > 50 PN-EN 1SO 12572:2004
0 réwnowaznym oporze B warunek C
dyfuzyjnym Sq, m
5 |Przyczepno$c¢ do podtoza,
N/10 mm: PN-EN 1939:2007
- masaKejgca | 240" |...za00 ] 23577 | v=(5,0102) mmisek.
- masa butylowa > 5,57 - -

" podioze z drewna
) podtoze z betonu komérkowego
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Tablica 2
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Metody oceny
SWS EXTRA 100 SWS ALU 80
1 2 3 4 5
1 |Zmiana wymiaréw liniowych, %,
po 6 hw temp. + 80°C: PN-EN 1107-2:2002
- wezdtoz %15 (probka 100 x 100 mm)
— wpoprzek £1,0
2 |Maksymalna sita przy rozcigganiu
tasmy, N/50 mm: PN-EN 12311-2:2013
- ; (met. A)
..... WO oo mmm s eSO e B0, | (100 £ 10) miuiIA,
— w poprzek =50 >190
3 |Wydtuzenie wzgledne przy
maksymalnej sile, %: PN-EN 12311-2:2013
_ > 50 > (met. A)
----- i TRVRPURPUPPRI, ISR . IOTVRUURNEIN RIS ... S PO i - 4 WE S
— wpoprzek =50 >20
4 |Opér dyfuzyjny okreslony gruboscig )
warstwy powietrza o rownowaznym =53 = 1500 EN-ENIE0 12k5(732'2004
oporze dyfuzyjnym Sg, m warune
5 |Przyczepnosé do podtoza, N/10
mm: - PN-EN 1939:2007
[~ mesakiejgea’ 0 o 240 | R S v=(5,0 £ 0,2) mm/sek.
— masa butylowa® 255
" podioze z drewna
2 podioze z betonu komérkowego
Tablica 3
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. | Zasadnicze charakterystyki| SWS Universal 80 | SWS Basic 80 Metod
IRy outside outside SWS Basic OBy ey
SWS Universal 100| SWS Basic 100 | Plus 90 outside
outside outside
1 2 3 4 5 6
1 |Zmiana wymiardw liniowych,
%, po 6 h w temp. + 80°C: PN-EN 1107-2:2002
- Wedboz | %10 (prébka 100 x 100 mm)
— w poprzek +1,0
2 |Maksymalna sita przy
rozcigganiu tasmy, N/50 mm: PN'EN(12121A3232013
B . met.
W Lt Sy v = (100 £ 10) mm/min
— w poprzek =210 >190
3 | Wydtuzenie wzgledne przy
maksymalnej sile, %: PN-EN(12312\-)2:2013
~  wazdhuz > 60 > met
----- . L . R . .. S—— . -, v =(100 £ 10) mm/min
— W poprzek > 140 =160
4 |Opér dyfuzyjny okreélor_iy
gru'bosma_ vyarstwy powietrza <0,07 <072 PN-EN ISO 12572:2004,
0 réwnowaznym oporze warunek C
dyfuzyjnym Sg, m
5 |Przyczepnosc do podtoza: PN-EN 1939:2007
- s 1) 1) S 1) 2) = 1
-_masaKklejgca ) . %.‘}-.Qé) ______________ 20 B 35 ] v = (5,0 + 0,2) mm/sek
— masa butylowa 25,5 - -
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Tablica 3, c.d.
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. | Zasadnicze charakterystyki| SWS Universal 80 | SWS Basic 80 Metod
L outside outside SWS Basic SeRpeey
SWS Universal 100| SWS Basic 100 | Plus 90 outside
outside outside

1 2 3 4 5 6
6 |Przepuszczalnosé powietrza & . :

(przy 600 Pa), klasa 4 wedtug PN-EN 12207:2001 PN-EN 1026:2001
7 |Wodoszczelnosé, klasa 9A wediug PN-EN 12208:2001 PN-EN 1027:2001
8 |Wspdtczynnik infiltracii ;

powietrza, m(m-h-daPa®?) <01 PN-EN 1026:2001

R podioze z drewna

2 podioze z betonu komérkowego

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Tasmy cbjete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta w sposob zapewniajgcy niezmiennoSc ich wiasciwosci technicznych.

Tasmy mozna przewozic dowolnymi Srodkami transportu, w spos6b zabezpieczajgcy
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Tasmy powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzgdzen grzejnych, w spostb zapewniajacy bezpieczenstwo skfadowania i niezmienno$é ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrcbu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wlasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona.
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Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia
20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowar substancji niebezpiecznych i mieszanin
niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia
(WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania
substancji i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji staloSci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 3 oceny

i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig

zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakiadowe] kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Paoszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) gramatury.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) zmiany wymiarow liniowych,
b) maksymalnej sity przy rozcigganiu,
c) wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile,
d) oporu dyfuzyjnego,
e) przepuszczalnosci powietrza (w przypadku tasm paroprzepuszczalnych),
f) wodoszczelnosci (w przypadku tasm paroprzepuszczalnych).

5.5. Czestotliwos€ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji

zaktadowej kontroli produkcii.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tasm uszczelniajgcych SWS, ktére zgodnie z
zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowient Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagar
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bgdzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2018/0241 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepis6w o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
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z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych

z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocenge Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedituzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1)  LMO00-0071/15/Z00NM. Raport z badar dotyczacy taém. Zaklad Materiatéw Budowlanych ITB.

2) LK00-00719/15/Z00NM. Raport z badar dotyczacy tasm. Zakiad Konstrukcji i Elementow
Budowlanych ITB.

3) LZMO00-00997/18/Z00NZM. Raport z badan dotyczacy tasm uszczelniajgcych SWS Basic Plus 90.
Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB.

4) 102/2017. Raport z badar. Laboratorium Zaktadowe Marma Polskie Folie w Nowej Debie. 2017 .

5) 118/2017. Sprawozdanie z badan. Partner Tapes Sp. z 0.0, 2017 r.

6) 103/15/247/F-1. Sprawozdanie z badarn dotyczace folii paroszczelnej. Instytut Mechanizacii
Budownictwa i Gérnictwa Skalnego, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, 2015 .

7) 103/15/F-1/DYF. Sprawozdanie z badan dotyczace okreslenia wilasciwosci zwigzanych
z transportem pary wodnej wedtug PN-EN ISO 12572:2004. Instytut Mechanizacji Budownictwa
i Gornictwa Skalnego, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, 2015 r.

8) 103/15/247/F-2. Sprawozdanie z badan dotyczace folii paroszczelnej. Instytut Mechanizacii
Budownictwa i Gornictwa Skalnego, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, 2015 r.

9) 103/15/F-2/DYF. Sprawozdanie z badan dotyczace okreslenia wiasciwosci zwigzanych
z transportem pary wodnej wedtug PN-EN SO 12572:2004. Instytut Mechanizacji Budownictwa
i Gornictwa Skalnego, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, 2015 r.

10) 103/15/247/F-3. Sprawozdanie z badari dotyczace folii paroszczelnej. Instytut Mechanizacji
Budownictwa i Gérnictwa Skalnego, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, 2015 .

11) 103/15/F-2/DYF. Sprawozdanie z badaf dotyczace okreslenia wiasciwosci zwigzanych
z transportem pary wodnej wedtug PN-EN I1SO 12572:2004. Instytut Mechanizacji Budownictwa
i Gérnictwa Skalnego, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, 2015 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001
PN-EN 1107-2:2002

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-2:2010

PN-EN 1939:2007
PN-EN 12207:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12311-2:2013

Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Woodoszczelnosc. Metoda badania

Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lanie stabilno$ci wymiaréw. Cze$é 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw
Elastyczne  wyroby wodochronne. Okreslanie  dfugosci,  szeroko$ci,
prostoliniowosci i pfaskosci. Czesc 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie grubosci i gramatury. Cze$é 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw
Tasmy samoprzylepne. Pomiar adhezji przy odrywaniu

Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Wodoszczelnosc . Klasyfikacja

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wiasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji

wodochronnej dachow

ZALACZNIKI
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Zalacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne tasm uszczelniajgcych SWS Universal 80 inside,

SWS Universal 100 inside, SWS Basic 80 inside, SWS Basic 100 inside i SWS Basic Plus 90 inside

Wymagania
SWS Universal SWS Basic 80
Poz. Wiasciwosci 80 inside inside SWS Basic Plus Metody badan
SWS Universal | SWS Basic 100 90 inside
100 inside inside
1 2 3 4 5 6
1 |Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw, mm:
- diugosci -250 / +750 PN-EN 1848-2:2003
— szerokosci +20
2 |Grubosé, mm 0,50+ 10 % PN-EN ISO 1849-2:2010
3 |Gramatura, g/om? . 5 PN-EN ISO 1849-2:2010
235+10% 470+10 % (probka 10 x 10 om)
Tablica A2. Cechy identyfikacyjne tasm uszczelniajgcych SWS EXTRA 100 i SWS ALU 80
Bt e Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SWS EXTRA 100 SWS ALU 80
1 2 3 4 5
1 |Dopuszczaine odchytki
wymiaréw, mm:
— diugosci -250 / +750 PN-EN 1848-2:2003
— szerokosci +2,0
£ (s, 0,97+10% 0,57 +10 % PN-EN ISO 1849-2:2010
3 |Gramatura, g/om? 5 . PN-EN ISO 1849-2:2010
1440 £ 10 % 1105+ 10 % (prébka 10 x 10 om)
Tablica A3. Cechy identyfikacyjne SWS Universal 80 outside, SWS Universal 100 outside,
SWS Basic 80 outside, SWS Basic 100 outside i SWS Basic Plus 90 outside
Wymagania
SWs
Universal 80 | SWS Basic 80 .
Poz. Cechy identyfikacyjne outside outside s‘l”\:s B;OS'C Metody badan
SWS | SWSBasic100| o
Universal 100 outside
outside
1 2 3 4 5 6
1 |Dopuszczalne odchyiki
wymiaréw, mm:
— dlugosci -250 /4750 PN-EN 1848-2:2003
— szerokosci +2,0
Grubos¢, mm 0,62+10% 0,56+10% | PN-EN ISO 1849-2:2010
Gramatura, g/cm?
: PN-EN ISO 1849-2:2010
150 £ 10 % 280+ 10 % (prébka 10 x 10 om)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1
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Zatacznik B.

o e
) 3 \2, ) ’5, \6,

.}I ! / /’ lli'
TV
‘. £
| / /
'/ WEWNATRZ
2
NA &\'ﬂ(‘!{fﬁz
[}
|
Ra
|!l
! e
N YR 5
@ ® @
LEGENDA:

1. Tynk wewngtrzny
2. Sciana zewngtrzna
3. Glif

4. Tasma paroszczeina
5. Piana poliuretanowa
6. Okno

7. Tynk zewnetrzny
8. Izolacja lermiczna
9. Tasma paroprzepuszezaina

T |
SOUDAL

Rys.B1. Przykfad stosowania tasmy paroszczelnej i paroprzepuszczalnej

przy montazu okna z PVC

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1
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LEGENDA:

1. Okno

2. Parapet zewnetrzny

3. Klej poliuretanowy do parapelow
4. Taéma paroprzepuszczaina
5. Piana poliuretancwa

6. Izolacja lermiczna

7. Tynk zewngtrzny

8. Parapel wewnelrzny

9. Tadma paroszczeina
10.Sciana zewnelrzna
11.Tynk wewngtrzny

Rys. B2. Przyktad stosowania taSmy paroszczelnej i paro przepuszczalne;
przy montazu okna drewnianego

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0241 wydanie 1






