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EPOXY LIQUID STEEL

Dane techniczne:

Baza: Zywica epoksydowa
Konsystencja: Lepka ciecz

System utwardzania: Reakcja chemiczna
Kolor: Szary

Ciezar wtasciwy: Ok. 1 g/cm?

Czas otwarty: Max. 5 minut

Czas wstepnego wigzania: Min. 60 minut

Czas petnego wigzania: Min. 3 godziny

Temperatura aplikacji:

od +10°C do +25°C

Odpornosc¢ temperaturowa:

od - 50°C do +70°C

Charakterystyka:

Dwuskfadnikowy klej na
bazie zywic epoksydo-
wych 0 wzmocnionej
strukturze i krétkim cza-
sie wigzania. Zapewnia
niezwykle mocne i spre-
zyste spojenie wielu ma-
teriatow takich jak: meta-
le, kompozyty i tworzywa
memse sztuczne (za  wyjatkiem
wg e teflonu, PP i PE). Po
utwardzeniu odporny na wode i wiele che-
mikaliow. Nie zmienia objetosci, nie kurczy
sie i nie puchnie. Utwardzona spoina moze
by¢ malowana i obrabiana mechanicznie.
Do zastosowanh zewnetrznych i wewnetrz-
nych.
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Zastosowanie:

Klejenie i wypetnianie ubytkéw w przed-
miotach metalowych w pracach warsztato-
wych i przemysle, przy naprawach karose-
rii, pracach hydraulicznych itp.

Normy i certyfikaty:

- Produkt wytwarzany przez firme
SOUDAL NV, zgodnie z wymogami ISO
9001.

Opakowanie:
Tubki 2 x 15¢g (blister)

Przechowywanie:

- 24 miesigce w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym
miejscu, w temperaturze od + 5°C do +
25°C.

Sposob uzycia:

- Wszystkie podtoza muszg by¢ czyste,
suche, wolne od luznych zanieczysz-
czen i odttuszczone - najlepiej za po-
mocg acetonu lub innego specjalnego
srodka odttuszczajgcego.

- Zmatowienie podtoza (mechanicznie
lub chemicznie) poprawia przyczepno-
Sci i wytrzymatosci spojenia.

- Przebi¢ zamkniecie tubki przebijakiem
w zakretce i wycisng¢ oba skfadniki w
stosunku 1:1.

- Natychmiast zamkna¢ tubki odpowied-
nig nakretka.

- Doktadnie wymiesza¢ oba skfadniki w
czasie maks. 30 sekund i zastosowac
w czasie ok. 5 minut.

- Podczas mieszania uzywac¢ rekawi-
czek, np. z polietylenu lub kremow
ochronnych.

- Za pomocg szpatufki natozyc¢ cienki film
mieszaniny na klejong powierzchnie.

- Potgczy¢ i unieruchomic klejone czesci
na min. 1 godz. w temperaturze poko-
jowej.
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Po wstepnym utwardzeniu mase moz-
na obrabia¢ mechanicznie: wierci¢ szli-
fowaé, polerowaé, malowaé. Peine
utwardzenie nastepuje po ok. 3 godzi-
nach.

W niskich temperaturach czas otwarty i
czas wstepnego utwardzenia mogg
ulec wydtuzeniu.

Narzedzia i ewentualne zabrudzenia
czysci¢ za pomocg gorgcej wody i my-
dta, acetonu lub chusteczek Swipex
przed utwardzeniem kleju. Usuwanie
utwardzonych pozostatosci jest trudne i
pracochtonne.

- Uwagal! Przy pracach z wykorzystaniem
acetonu lub innych rozpuszczalnikow
zachowac szczegolng ostroznosc.

Zalecenia BHP:

Przy uzyciu kleju Liquid Steel przestrzega¢

zwyk’rych zasad higieny pracy:
stosowac wytgcznie w dobrze wentylo-
wanych pomieszczeniach,

- uzywac rekawiczek i okularéw ochron-
nych

- moze wywofac podraznienia oczu i sko-
ry,

- nie wdychac par produktu.

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na
réznorodnos¢ materiatow i podtozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktdre pozostajg poza naszag kon-
trolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypad-
kach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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