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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

SOUDAL Sp. zo.0.
ul. Gdanska 7, Czastkow Mazowiecki, 05-152 Czosnow

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Klej poliuretanowy SOUDABOND TURBO

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
18 listopada 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

ft .

dr inz. Robert Geryfo

Warszawa, 18 listopada 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1 zawiera 8 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Krajowej Oceny
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje klej poliuretanowy SOUDABOND TURBO
(oznaczenie typu wyrobu), produkowany przez SOUDAL Sp. z 0.0., ul. Gdanska 7, Czastkow Mazowiecki,
05-152 Czosnodw, w zakiadzie produkcyjnym w Polsce.

Klej objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng jest wyrobem jednokomponentowym,
wytwarzanym na bazie zywic poliuretanowych. Dostarczany jest w puszkach, w postaci gotowej do uzycia.
Klej naktadany jest na podioze za pomocg pistoletu.

Klej poliuretanowy SOUDABOND TURBO charakteryzuje sie gestoscia pozorng catkowitg
26,0 kg/m®+ 15%, czasem klejenia 3,5 + 1,0 min i czasem ciecia 17 min * 15%, okreslonymi wedtug
Raportu Technicznego EOTA TR 46.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Klej poliuretanowy SOUDABOND TURBO jest przeznaczony do mocowania:

— plyt gipsowo-kartonowych do podtozy mineralnych, wewngtrz budynkow,

— elementéw wykonczeniowych i pilytek dekoracyjnych z polistyrenu ekspandowanego (EPS)
do podtozy z piyt gipsowo-kartonowych, wewngtrz budynkow,

— elementéw wykonczeniowych i plytek dekoracyjnych z polistyrenu ekspandowanego (EPS)
do podtozy mineralnych, wewnatrz i na zewnatrz budynkdw.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkéw organicznych, klej poliuretanowy SOUDABOND TURBO
moze by¢ stosowany bez ograniczen w pomieszczeniach kategorii A i B, przeznaczonych na pobyt ludzi,
wedlug zarzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materialy
budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
(Monitor Polski z 1996 r. Nr 19, poz. 231). Pomieszczenia, w kitérych zastosowano klej, powinny byc
wietrzone przez okres podany w instrukcji producenta.

Klej SOUDABOND TURBO nalezy nakfada¢ przy uzyciu aplikatora (pistoletu), zgodnie z instrukcja
producenta. Grubos¢ spoiny klejowej (utworzonej po przytozeniu mocowanego elementu do podioza)
powinna by¢ nie wigksza niz 8 mm.

Podloza powinny by¢ plaskie, wyréwnane, dobrze oczyszczone oraz odpylone. W przypadku
podiozy charakteryzujgcych sie zbyt duzg nierébwnoscig powierzchni, nalezy wykonac¢ warstwe
wyréwnawcza.

Czas otwarty, tj. czas zachowania zdolnosci klejenia w temperaturze (23 + 2)°C i (50 + 5)%
wilgotnosci wzglednej, wynosi 3 min.

Catkowite utwardzenie (czas wigzania) spoiny klejowej nastepuje po 24 h. Czas wigzania moze
ulec wydiuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskiej temperatury.

Prace z uzyciem kleju poliuretanowego SOUDABOND TURBO powinny by¢ wykonywane
w temperaturze od +5°C do +35°C.

Zakres stosowania kleju poliuretanowego SOUDABOND TURBO powinien wynikac z wtasciwosci
technicznych okreslonych w p. 3.
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Podczas prac nalezy S$cisle przestrzega¢ warunkéw stosowania, okreslonych w  instrukcji

producenta oraz warunkow okreslonych w projekcie technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu.

Klej poliuretanowy SOUDABOND TURBO powinien by¢ stosowany zgodnie z:

projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania, polskimi normami
i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegdlnosci z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 22019 r., poz. 1065, z p6zniejszymi zmianami),
postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania wyrobu, opracowanej przez producenta
i dostarczanej odbiorcom.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Witasciwosci uzytkowe kleju poliuretanowego SOUDABOND TURBO i metody zastosowane do ich

oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz Zasadnicze charakterystyki Wiasciwoécl Metody oceny
: uzytkowe

1 2 3 4

1 Przyrost wysokosci piany (stopien ekspansiji), mm <35

2 Whytrzymatosé na $cinanie, MPa 20,05

3 Modut sprezystosci poprzecznej przy $cinaniu, MPa 20,30

4 Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni,
MPa, potaczenia: EPS bialy — spoina klejowa (do 8 mm) —
beton, wykonanego:
a) w warunkach laboratoryjnych i po czasie otwartym 3 min = 0,07
b) wtemp. +5°C 20,06
c) wtemp. +35°C 20,07 EOTA TR 46

5 Wytrzymato$é na rozcigganie prostopadle do powierzchni, (z modyfikacjg
MPa, poigczenia: EPS bialy — spoina klejowa (do 8 mm) — rodzaju prébek do
ptyta gipsowo-kartonowa, wykonanego: badan i ich
a) w warunkach laboratoryjnych i po czasie otwartym 3 min >0,07 przygotowania)
b) wtemp. +5°C 20,07
c) wtemp. +35°C = 0,07

6 WytrzymatoS¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni,
MPa, potgczenia: plyta gipsowo-kartonowa — spoina klejowa
(do 8 mm) — beton, wykonanego:
a) w warunkach laboratoryjnych i po czasie otwartym 3 min 20,07
b) wtemp. +5°C 20,08
c) wtemp. +35°C = 0,06

7 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) — czas PN-EN ISO
niezbedny do osiggnigcia dopuszczalnych stezen substancji 16000-9:2009
szkodliwych dla zdrowia, dni <28 PN-EN 16516:2017

ISO 16000-6:2011
ISO 16000-3:2011
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Klej poliuretanowy, objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, powinien byé dostarczany
w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ jego wiasciwosci
technicznych.

Klej moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Klej powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzewczych, w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo skiadowania i niezmienno$¢ jego
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg byé w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci pozornej catkowitej,
b) czasu ciecia,
c) czasu klejenia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) stopnia ekspansiji,
b) wytrzymatosci na scinanie,
¢) wytrzymatosci na rozcigganie potgczenia wykonanego w temp. +5°C,
d) wytrzymatosci na rozcigganie polgczenia wykonanego w temp. +35°C.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowe;j
kontroli produkcji.
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Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1 jest pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk kleju poliuretanowego SOUDABOND TURBO, ktére zgodnie
Z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyréb, ktorego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub
udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2021/1986 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2021/1986 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemyslowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZMO00-03501/20/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatdw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2021 .

2) LZF00-03410/20/Z00NZF. Raport z badan. Zaklad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2021 .
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

Raport Techniczny EOTA TR 46 Test methods for foam adhesives for External Thermal Insulation
Composite Systems (ETICS)

PN-EN ISO 16000-9:2009 Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw
organicznych z wyrobéw budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji
metodg komorowg

ISO 16000-6:2011 Indoor air. Part 6: Determination of volatile organic compounds in
indoor and test chamber air by active sampling on Tenax TA sorbent,
thermal desorption and gas chromatography using MS or MS-FID

ISO 16000-3:2011 Indoor air. Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl
compounds in indoor air and test chamber air. Active sampling method

PN-EN 16516:2017 Wyroby budowlane: Ocena uwalniania substancji niebezpiecznych.
Oznaczanie emisji do powietrza wnetrz



