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SOUDASEAL 260 CC

Dane techniczne:

Podstawa Hybrid polymer

Konsystencja Pasta

System utwardzania Polimeryzacja w kontakcie z wilgocig
Czas tworzenia naskorka* Ok. 20 minut (przy 23°C/50 % RH)
Szybkos¢ utwardzania* 3-4 mm/24 godz. (przy 23°C/50 % RH)
Twardosc¢ (Shore A)** 60 +/- 5

Gestos¢ 1,44 g/mi

Wydtuzenie przy zerwaniu** > 350 % (1ISO 37)

Maksymalne naprezenie** > 2,70 N/mm? (I1SO 37)

Modut elastycznosci** 1,50 N/mm? (ISO 37)

Dopuszczalne odksztatcenie +20%

Odpornos¢ termiczna** od - 40°C do + 90°C

Temperatura aplikacji od +5°C do +35°C

* Wartosci te moga sie rézni¢ w zaleznosci od czynnikéw srodowiskowych, takich jak temperatura, wilgotnosc¢ i rodzaj podtoza.

** Dotyczy catkowicie utwardzonego produktu.

Charakterystyka:

Elastyczny klej - uszczelniacz hybrydowy o
wysokiej lepkosci, wydtuzonym czasie
otwartym i szybko osigganej maksymalnej
sile spojenia. Moze by¢ stosowany na wil-
gotnych podtozach. Po utwardzeniu za-
pewnia bardzo wysokg wytrzymatosc¢ spo-
jenia na scinanie i zerwanie. Moze by¢ ma-
lowany wiekszoscig farb przemystowych.
Praktycznie bezwonny, nie zawiera siliko-
now, izocyjanianow ani rozpuszczalnikow.
Bardzo niska emisja zwigzkdéw lotnych po-
twierdzona certyfikatem EC1 PLUS. Od-
porny na wiele chemikaliéw, promieniowa-
nie UV i wysoka wilgotnos¢, daje sie tatwo
aplikowaé i obrabia¢ zarowno w niskich,
jak i wysokich temperaturach (bez peche-
rzykowania).

Zastosowanie:

- Pofgczenia w przemysle samochodo-
wym, przy produkcji poszy¢ autobuséw
i przyczep kempingowych

- Sklejanie tworzyw sztucznych i metalu
przy budowie karoserii

- Sklejanie tworzyw sztucznych, metalu i
drewna w przemysle stoczniowym

- Strukturalne klejenie metali, laminatéw i
tworzyw sztucznych (z wyjgtkiem teflo-
nu, PE i PP), kazdego rodzaju drewna
w miejscach narazonych na duze ob-
cigzenia dynamiczne

- Pofgczenia strukturalne wymagajgce
poOzniejszego malowania

- Uszczelnianie spawow i potgczen arku-
szy metalu

- Wykonywanie pofgczen absorbujgcych
wibracje.

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-

sultacje z dziatem technicznym SOUDAL.

Opakowanie:
Folia 600ml: biaty (112611). Inne kolory i
opakowania na zamowienie.

Przechowywanie:

12 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.

Odpornosé chemiczna:

Bardzo dobra odpornos¢ na wode, wode
stong, rozpuszczalniki alifatyczne, rozcien-
czone kwasy i zasady, ketony, estry i alko-
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hole. Staba odporno$¢ na rozpuszczalniki
aromatyczne, kwasy o wysokim stezeniu i
weglowodory chlorowane.

Podtoza:

Podtoza porowate narazone na kontakt z
wodg powinny by¢ zagruntowane prepara-
tem Primer 150. Do gruntowania podfozy
nieporowatych mozna stosowaé Surface
Activator.

Soudaseal 260 CC ma znakomitg przy-
czepnos¢ do wielu materiatéw, byt testo-
wany na nastepujgcych podtozach: stal
nierdzewna, stal St 1403, stal galwanizo-
wana elektrolityczne i ogniowo, aluminium
AlMgSi1, AICuMg1, polistyren, poliweglan
(Makrolon®), PVC, poliamid, tworzywa
sztuczne wzmacniane wtoknem szklanym.
Uwaga! Podczas produkcji wielu tworzyw
sztucznych czesto stosowane sg réznego
rodzaju katalizatory, plastyfikatory i mate-
riaty ochronne (np. folie). Przed klejeniem
zalecamy wczes$niejsze oczyszczenie i
przygotowanie podtoza przy pomocy pre-
paratu Soudal Surface Activator.

Klejone tworzywa sztuczne typu PMMA i
poliweglan pracujgce pod obcigzeniem
mogg by¢ narazone na powstawanie pek-
nie¢ i rys naprezeniowych. Nie zalecamy
stosowania Soudaseal 260CC do tego typu
aplikacji.

Nie stosowacC do klejenia PE, PP, PTFE
(Teflon®), materiatéw bitumicznych oraz
miedzi i stopow zawierajgcych miedz, np.
brgzu i mosigdzu.

Wymiary spoin:
Optymalna grubos¢ spoiny z zachowaniem
jej wiasciwosci elastycznych: > 2mm.

Sposoéb uzycia:

- podtoze musi by¢ czyste, wolne od
ttuszczu i luznych zanieczyszczen
(kurz, stare szczeliwa, itp.),

- naktada¢ recznym lub pneumatycznym
pistoletem do uszczelniaczy po odpo-
wiednim przycieciu dyszy,

- powierzchnie fugi wygtadzi¢ prepara-
tem Joint Finish lub roztworem deter-
gentu przed utworzeniem naskorka,

- narzedzia i Swieze zabrudzenia czyscic
benzyng lakowg, preparatem Surface
Cleaner lub $ciereczkami SWIPEX -
bezposrednio po uzyciu.

- utwardzony preparat mozna usuwac
mechanicznie lub z pomocg Sealant
Remover.

Zalecenia:

- Soudaseal 260CC moze by¢ malowany
wieloma rodzajami farb (rowniez na ba-
zie wodnej). Ze wzgledu na bardzo du-
zg ilos¢ typow farb i lakierow zalecamy
wczesniejsze wykonanie testow.

- Uwaga! Czas wysychania farb alkilo-
wych moze ulec wydtuzeniu.

- Nie stosowac do uszczelnien majgcych
staty kontakt z woda.

- Nie stosowac¢ do prac szklarskich i bu-
dowy akwariow.

- Soudaseal 260CC moze by¢ uzywany
do klejenia kamienia naturalnego typu
marmur, granit; ale nie nalezy stosowac
go do fug i uszczelnien miedzy tymi
materiatami - ryzyko przebarwienia
podtoza porowatego.

- Produkt ma dobrg odpornos¢ na pro-
mieniowanie UV, ale dlugotrwata eks-
pozycja na ekstremalne warunki lub
catkowity brak promieniowania UV mo-
ze doprowadzi¢c do przebarwienia.
Przebarwienie nie ma wptywu na tech-
niczne wiasciwosci produktu.

- Unika¢ kontaktu z bitumami, smotg, bu-
tylem, neoprenami, EPDM lub innymi
materiatami zawierajgcymi plastyfikato-
ry. W skrajnych przypadkach moze
dojs¢ do przebarwienia spoiny lub osta-
bienia przyczepno$ci.

Normy i certyfikaty:
Spetnia wymagania LEED ,Niskoemisyjne
materiaty: kleje i uszczelniacze”:

- SCAQMD Reg. 1168,

- USGBC LEED® 2009 v.4.1 (VOC).
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Zalecenia BHP: - unika¢ kontaktu ze skora,
Przy uzyciu produktu nalezy przestrzegaé - chroni¢ przed dzieémi.
zwyklych zasad higieny pracy:

- zapoznac sie z kartg charakterystyki,

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢
materiatéw i podtozy oraz wielorakos¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kontrolg, nie mozemy przyjmo-
wac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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