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SOUDASEAL 655 FF

Dane techniczne:

Podstawa SMX Hybrid polymer

Konsystencja Pasta

System utwardzania Polimeryzacja w kontakcie z wilgocig
Czas tworzenia naskorka* Ok. 10 minut (przy 23°C/50% RH)
Szybkos¢ utwardzania* 4 mm/24 godz. (przy 23°C/50 % RH)

Twardosc¢ (Shore A)** 45 +/- 5

Gestos¢ 1,68 g/mi

Powrdét elastyczny** >75 % (1SO 7389)
Dopuszczalne odksztatcenie 20%

Maksymalne naprezenie**
Modut elastycznosci**
Wydtuzenie przy zerwaniu™*
Odpornosc¢ termiczna (po utwardzeniu)** | od - 40°C do + 90°C
Temperatura aplikacji od +5°C do +35°C

* Wartos$ci te mogg sie rézni¢ w zaleznosci od czynnikéw srodowiskowych, takich jak temperatura, wilgotnos¢ i rodzaj podtoza.
** Dotyczy catkowicie utwardzonego produktu.

> 3,20 N/mm?2 (ISO 37)
1,35 N/mm2 (ISO 37)
Ok. 500 % (ISO 37)

Charakterystyka:

Wysoce elastyczny, szybkoschngcy klej-
uszczelniacz hybrydowy o doskonatej
przyczepnosci do wiekszosci materiatow i
podtozy przemystowych, rowniez wilgot-
nych. Pochtania drgania i wibracje, moze
przenosi¢ duze obcigzenia i odksztatcenia
mechaniczne. Odporny na wiele chemika-
libw, promieniowanie UV i wysokg wilgot-
nos$¢, daje sie tatwo aplikowac i obrabiac
zarowno w niskich, jak i wysokich tempe-
raturach (bez pecherzykowania). Nie za-
wiera silikonéw, izocyjanianébw ani roz-
puszczalnikédw. Moze by¢ malowany far-
bami na bazie wodnej, kompatybilny z wie-
loma systemami lakierow i farb przemy-
stowych.

Zastosowanie:

- Elastyczne potgczenia strukturalne o
duzej wytrzymatosci i sztywnosci, wy-
magajgce pozniejszego malowania -
przy produkcji autobusoéw, wagonow,
naczep i przyczep kempingowych, kon-
tenerow itp.

- Elastyczne potgczenia w konstrukcjach
wibrujacych.

- Uszczelnianie spawow i potaczen arku-
szy metalu.

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-

sultacje z dziatem technicznym SOUDAL.

Kolory i opakowania:
Folia 600 ml: czarny (131793).
Inne kolory i opakowania na zamoéwienie.

Przechowywanie:

12 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.

Odpornosé chemiczna:

Bardzo dobra odporno$¢ na wode i wode
morskg. Srednia odporno$é na rozpusz-
czalniki alifatyczne, smary i oleje, zasady i
rozcienczone kwasy nieorganiczne.

Staba odpornos$¢ na rozpuszczalniki aro-
matyczne, kwasy o wysokim stezeniu i we-
glowodory chlorowane.
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Podtoza:

Podtoza porowate narazone na kontakt z
wodg powinny by¢ zagruntowane prepara-
tem Primer 150. Do gruntowania podfozy
nieporowatych mozna stosowaé Surface
Activator.

Soudaseal 655 FF ma znakomitg przy-
czepnos¢ do wielu materiatéw, byt testo-
wany na nastepujgcych podtozach: stal
ST1403, stal nierdzewna, stal galwanizo-
wana elektrolityczne i ogniowo, aluminium
AlMgSi1, AlIMg3.

Soudaseal 655 FF ma bardzo dobrg przy-
czepnos¢ rowniez do wielu tworzyw
sztucznych: polistyrenu, poliweglanu (Ma-
krolon®), PVC, ABS, PMMA, poliamidow,
epoksyddéw wzmacnianych widéknem szkla-
nym, poliestrow.

Przy klejeniu tworzyw sztucznych typu
PMMA i poliweglan narazonych na wysokie
obcigzenia mogg pojawiaé sie rysy i pek-
niecia w podtozu. Nie zalecamy stosowa-
nia preparatu w tego typu aplikacjach.
Uwaga! Podczas produkcji wielu tworzyw
sztucznych czesto stosowane sg réznego
rodzaju katalizatory, plastyfikatory i mate-
rialy ochronne (np. folie). Przed klejeniem
zalecamy wczesniejsze oczyszczenie i
przygotowanie podtoza przy pomocy pre-
paratu Soudal Surface Activator.

Nie stosowacC do klejenia PE, PP, PTFE
(Teflon®), silikonow, podtozy bitumicznych,
miedzi i stopéw zawierajgcych miedz, np.
mosigdzu i brgzu.

Wymiary spoin:

Dla zachowania w peti elastycznych wta-
sciwosci produktu zachowa¢ minimalng
grubos¢ spoiny: 2 mm.

Sposéb uzycia:

- Podiloze musi by¢ czyste, wolne od
ttuszczu i luznych zanieczyszczen
(kurz, stare szczeliwa itp.).

- Nakfadaé recznym lub pneumatycznym
pistoletem do uszczelniaczy.

- Bezposrednio po aplikacji (przed utwo-
rzeniem naskorka) wygtadzi¢ po-
wierzchnie fugi preparatem Joint Finish
lub szpachelkg zwilzong roztworem
mydta lub detergentu.

- Narzedzia i Swieze zabrudzenia czyscic
benzyng lakowg, preparatem Surface
Cleaner lub Sciereczkami SWIPEX -
bezposrednio po uzyciu.

- Utwardzony preparat mozna usuwac
mechanicznie.

Zalecenia:

- Soudaseal 655 FF moze by¢ malowa-
ny wieloma rodzajami farb. Ze wzgledu
na bardzo duzg ilos¢ typow farb i lakie-
réw zalecamy wczesniejsze wykonanie
testow.

- Uwaga! Czas wysychania farb alkilo-
wych moze ulec wydtuzeniu.

- Nie stosowa¢ do szklenia okien i szyb
zespolonych oraz prac dylatacyjnych.

- Soudaseal 660 ma wysokg odpornosc
na UV, ale w ekstremalnych warunkach
pogodowych przy dtugiej ekspozycji na
promieniowanie UV moze dojs¢ do od-
barwienia spoiny.

- Nie stosowac¢ do prac szklarskich i fa-
sadowych (np. szklenia strukturalnego).

Normy i certyfikaty:

Spetnia wymagania LEED ,Niskoemisyjne
materiaty: kleje i uszczelniacze”:

- SCAQMD Reg. 1168,

- USGBC LEED® 2009 v.4.1 (VOC).

Zalecenia BHP:

Przy uzyciu produktu nalezy przestrzegacé
zwyktych zasad higieny pracy:

- zapoznac sie z kartg charakterystyki,

- unika¢ kontaktu ze skora,

- chronic¢ przed dziecmi.

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢
materiatéw i podtozy oraz wielorakos¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kontrolg, nie mozemy przyjmo-
wac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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