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KLEJ KONTAKTOWY 120HD

Dane techniczne:

Podstawa Kauczuk neoprenowy
Konsystencja Ptynna

System utwardzania Wysychanie fizyczne i krystalizacja
Gestosc** Ok. 0,90 g/mi

Zawartos$¢ czgstek statych Ok. 26%

Lepkos¢ + 4.000 mPa.s

Czas otwarty* Ok. 20 min.

Odpornos¢ temperaturowa™* Od -18°C do +100°C

Temperatura aplikacji Od +18°C do +25°C

* Czas otwarty zalezy od warunkéw srodowiskowych temperatury, wilgotnosci i podtoza.

** Dotyczy catkowicie utwardzonego produktu

Charakterystyka:

™= Neoprenowy profesjonalny
B OUDAL klej kontaktowy o wysokiej
120 sile chwytu poczatkowego,
krotkim czasie odparowania i
bardzo dobrej odpornosci na
wysokie temperatury (do
+100°C). Po wyschnieciu
niewrazliwy na wilgo¢. W przypadku mate-
riatbw wrazliwych chemicznie zalecamy
wykonanie testow wstepnych. Tylko do
uzytku profesjonalnego.

HLYCLOROPRENE RUBBERS

Zastosowanie:

- Klejenie metali, gumy, skory i sztucznej
skory, filcu, korka, roznych tworzyw
sztucznych ze sobg i do wigkszosci
podtozy.

- Klejenie ptyt obiciowych i blatow z two-
rzyw sztucznych, materiatéw izolacyj-
nych itp. do drewna, metalu, ceramiki,
ptyty widérowej i innych materiatéw
drewnopochodnych.

Opakowanie:
Puszki 850 g, 1700 g, 4500 g

Przechowywanie:

12 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od +5°C do +25°C w
warunkach przewidzianych dla materiatow

tatwopalnych. Chroni¢ przed mrozem. Kil-
kukrotne przemrozenie powoduje nieod-
wracalne zelowanie kleju i uniemozliwia
jego prawidtowg aplikacje.

Podtoza:

Podtoza powinny by¢ czyste i suche, odku-
rzone i odttuszczone, spdéjne, ptaskie i do-
brze dopasowane do siebie. Nie wymagajg
specjalnego gruntowania czy aktywowania.
Przeszlifowanie gtadkich powierzchni po-
prawia przyczepnos$c¢ kleju.

Nie stosowaC do styropianu, PP, PE i
PTFE (teflonu).

Uwaga! Plastyfikatory uwalniajgce sie z
miekkich tworzyw sztucznych mogg nega-
tywnie wptywac na spojenie.

Sposoéb uzycia:

- Pedzlem Iub szpachlg drobnozebng
natozy¢ cienkg réwng warstwe kleju na
obydwie powierzchnie.

- W przypadku bardzo chtonnych podtozy
po ok. 20 minutach natozy¢ drugg war-
stwe kleju.

- Odczeka¢ ok. 10 min. do odparowania
rozpuszczalnika

- Zlgczy¢ obydwie czesci i silnie Scisngc
przez ok. 15-20 sekund. Jesli to mozli-
we uzy¢ gumowego watka lub miotka.
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- Uwaga! O ostatecznej wytrzymatosci
potgczenia decyduje sita, a nie czas
Scisniecia.

- Maksymalng wytrzymatos¢ spojenie
osigga po ok. 48 godzinach.

- Swieze zabrudzenia z podiozy i narze-
dzi czysci¢ benzyng lakowg lub prepa-
ratem Adhesive Remover. Klej utwar-
dzony usuwac jedynie mechanicznie.

Zalecenia BHP:

Przy uzyciu kleju przestrzegaC¢ zwyktych
zasad higieny pracy. Stosowac jedynie w
dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
W przypadku nieodpowiedniej wentylacji
stosowac indywidulne srodki ochrony drég
oddechowych. Nie pali¢ podczas pracy.
Zapoznac sie z kartg charakterystyki pro-
duktu.

Uwaga: Wskazoéwki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢
materiatéw i podtozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kontrola, nie mozemy przyjmo-
wac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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