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Dane techniczne:

Podstawa

Zywica winylestrowa bez styrenu

Postac¢

Pasta

Utwardzanie

Reakcja chemiczna

Czas utwardzania podtoze suche* Temperatura otoczenia | Poczatek wigzania Petne utwardzenie
(20°C/65% R.H.) -10°C 90 min 24h
Temperatura kartusza 15°C -5°C 90 min 14h
0°C 45 min 7h
5°C 25 min 120 min
10°C 15 min 80 min
20°C 6 min 45 min
30°C 4 min 25 min
35°C 2 min 20 min
40°C 1,5 min 15 min
Gestosc 1,77 g/lcm?

Odpornos¢ termiczna beton/mur
Dtugoterminowo
Krétkotrwale

0Od -40°C do + do +72°C
Od -40°C do + do +120°C

Odpornos¢ termiczna prety zbroj.
Dtugoterminowo
Krétkotrwale

0Od -40°C do + do +50°C
Od -40°C do + do +80°C

Modut sprezystosci

14000 N/mm?

Wytrzymatos$¢ na zginanie 15 N/mm?

Wytrzymatosé na Sciskanie

100 N/mm?

* Uwaga! W przypadku mokrego podtoza czasu petnego utwardzenia podwaja sie.

Produkt:

Dwuskfadnikowa bezstyrenowa
; zywica winylestrowa (bez przykre-

go zapachu — klasa emisji A+)
SOUDAL przeznaczona do montazu pretéw
| zbrojeniowych i gwintowanych,
kotkdw i profili wzmacniajgcych
poddawanych ekstremalnym ob-
cigzeniom mechanicznym w mate-
riatach petnych i porowatych: be-
tonie zarysowanym i niezarysowa-
nym, kamieniu, cegle dziurawce,
pustaku stropowym, betonie ko-
morkowym, scianach z ptyt G-K
itp. Eliminuje powstawanie naprezen mon-
tazowych i wzmacnia podtoze, pozwala na
montaz konstrukcji w poblizu krawedzi pty-
ty betonowej. Moze byC stosowana na
podtozach wilgotnych, pod wodg (réwniez
morskg) i w niskich temperaturach (do -
10°C). Zapewnia wodoodporne i wodosz-
czelne mocowanie o wysokiej odpornosci
chemicznej. Pozwala na przerwanie pracy
i ponowne uzycia kartusza dzieki wymien-
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nemu mikserowi (dyszy mieszajgcej). Mo-
ze by¢ aplikowana przy uzyciu wzmocnio-
nego wyciskacza do standardowych kartu-
szy (280 ml). Spetnia wymagania klasa
odpornosci ogniowej F120 (dla pretéw M8-
M30)

Zastosowanie:

- Mocowanie elementow poddawanych
wysokim obcigzeniom mechanicznym:
kotkbw montazowych, pretéw wzmac-
niajgcych, balustrad, stupkéow ogrodze-
niowych, masztow, poétek i uchwytéw we
wszelkiego typu podtozach, réwniez w
konstrukcjach podwieszonych.

- Montaz kotkéw i pretow mocujgcych bli-
sko krawedzi ptyty betonowej i w nie-
wielkiej odlegtosci od siebie (brak na-
prezen wytwarzanych przez mocowania
rozporowe)

- Naprawa ubytkéw w podtozach litych i
porowatych (szpachla naprawcza).

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-

sultacje z dziatem technicznym SOUDAL.
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Opakowanie:

Kartusz: 280 ml — do standardowych wyci-
skaczy, 380 ml — do specjalnych pistoletow
do mas dwusktadnikowych

Kolor. ciemnoszary (po wymieszaniu)

Normy i certyfikaty:

Europejskie Oceny Techniczne:
ETA-10/0167 — dla zastosowan w betonie
zarysowanym i niezarysowanym,
ETA-12/0558 — dla zastosowan z uzyciem
pretow zbrojeniowych

ETA-21/0170 — dla zastosowah w murze

Termin przydatnosci:

18 miesiecy w oryginalnych fabrycznych
opakowaniach. Przechowywac¢ w suchym i
chtodnym miejscu w temperaturze +5°C do
+25°C.

Podtoza:

Wszelkie typowe podtoza budowlane (sta-
ba przyczepnos¢ do gtadkich podtozy nie-
porowatych).

Przygotowanie: Czyste i  odttuszczone
podtoza — nie wymagajg specjalnego grun-
towania.

W materiatach perforowanych stosowac
tgcznie ze specjalnymi tulejami perforowa-
nymi (koszyczkami).

Warunki stosowania:

Temperatura stosowania: -10°C do +40°C
Czyszczenie:

Przed utwardzeniem: wytrze¢ nadmiar
produktu, a nastepnie zmy¢ powierzchnie
benzyng lakowg lub acetonem.

Po utwardzeniu: po petnym utwardzeniu
usuwac mechanicznie dtutkiem.

Naprawa: tym samym produktem

Zalecenia BHP:

Stosowa¢ w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach, przestrzegajgc przepiséw
higieny przemystowej. Zapozna¢ sie z kar-
tg techniczng

Sposob uzycia:

- Wywierci¢ otwoér o odpowiedniej sred-
nicy i gtebokosci

- Oczysci¢ doktadnie wywiercony otwor
metalowg szczotkg i usungc¢ pyt spre-
zonym powietrzem (pompka lub kom-
presorem)..

- Nakreci¢ dysze mieszajgcg na kartusz

- Pierwsze 10 centymetréw mieszaniny
(do chwili uzyskania jednolitego koloru)
jest odpadem i nie powinno by¢ uzywa-
ne do mocowania.

- Podloza lite: wypetni¢ otwor zaczynajgc
od dna. Podtoza perforowane: wtozyc
tuleje w otwor i wypetnié jg zywicg za-
czynajgc od dna. Zywica zostanie wy-
ci$nieta przez niewielkie otwory w tulei.

- Wocisng¢ pret kotwigcy w otwor, lekko
go przekrecajgc

- Sprawdzi¢ czy otwor montazowy jest
catkowicie wypetniony zywicg

- Przestrzega¢ czasu petnego utwardza-
nia. Nie porusza¢ elementem kotwio-
nym w czasie utwardzania zywicy

- Pozostawi¢ nadmiar produktu do
utwardzenia, po czym usung¢ go me-
chanicznie.

- Podczas instalacji obcigzen przestrze-
ga¢ odpowiednich wartosci momentu
dokrecajgcego.

Uwagi:

- SOl w wodzie morskiej nie ma nega-
tywnego wplywu na reakcje utwardza-
nia. Stosowanie w wodzie morskiej nie
jest objete certyfikatem ETA, poniewaz
nie ma procedury testowej EAD (Euro-
pejski Dokument Oceny) dla takich za-
stosowan.

- Ryzyko powstania przebarwien na pod-
tozach porowatych takich jak kamien
naturalny. Zalecamy przeprowadzenie
testu.
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Parametry instalacyjne: prety

gwintowane

Srednica preta d mm M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Srednica otworu ds | mm 10 12 14 18 24 28 28 35
Minimalna gigbokos¢ | - | 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 | 108 | 120
kotwienia
Maksymalna giebokos¢| |\ -\ | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
kotwienia
Minimalna odlegtos¢ | | oy | 40 | s0 | 60 | 80 | 100 | 120 | 135 | 150
od krawedzi
Minimalna odleglos¢ | | o | 40 | s0 | 60 | 80 | 100 | 120 | 135 | 150
miedzy otworami
Moment dokrecajgcy T Nm 10 20 40 80 120 160 180 200
Parametry instalacyjne: prety zbrojeniowe
Srednica preta d mm | &8 ®10 | ®12 | ®14 | P16 | D20 25 ®28 | 932
Srednica otworu ds mm 12 14 16 18 20 24 32 35 40
Minimalna giebokos¢ | 1 | 60 | e0 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 112 | 128
kotwienia
Maksymalna
glebokosé kotwienia hefmax | mm | 160 200 240 280 320 400 480 540 640
Minimalna odlegios¢ | L1 o | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100 | 125 | 140 | 160
od krawedzi
Minimaina odlegioSc | o L1 o | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100 | 125 | 140 | 160
miedzy otworami
Table C1: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na rozciaganie i Scinanie pretow gwintowanych
Srednica preta M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie, zniszczenie stali
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie, klasa stali 4.6 i 4.8 | Ng«s kN 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
gréarakterystyczna wytrzymatos$é na rozcigganie, klasa stali 5.6 en Necs KN 18 120 | a2 | 78 | 122 | 176 | 230 | 280
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie, klasa stali 8.8 NRks kN 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 368 | 449
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozcigganie, stal nierdzewna
A2, A4 i HCR class 50 Nris kN 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177 | 230 | 281
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozcigganie, stal nierdzewna
A2, A4 i HCR class 70 Nris kN 26 | 41 59 | 110 [ 171 | 247 | - -
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozcigganie, stal nierdzewna
A4 i HCR class 80 Nris kN 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 - -
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie, czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 4.6 Yusn " 2.0
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 4.8 Yusn " 1.5
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 5.6 Yusn " 2.0
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 5.8 Yumsn " 1.5
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czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 8.8 Yumsn " 1.5
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal nierdzewna A2, A4 i Yuon " 286
HCR class 50 MsN '
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal nierdzewna A2, A4 i Yuon " 187
HCR class 70 MsN '
czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa, stal nierdzewna A4 i HCR Yuon " 16
class 80 MsN :
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na scinanie, zniszczenie stali
Zniszczenie stali bez dziatania ramienia sity
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie, stal klasy 4.6 i 4.8 Vs kN 7 12 17 | 31 49 | 71 92 [ 112
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie, stal klasy 5.6 i 5.8 Vs kN 9 15 | 21 39 | 61 88 [ 115 | 140
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie, stal klasy 8.8 Vs kN 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na scinanie, stal nierdzewna A2, 0
A4 i HCR class 50 VOris kN 13 1 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 115 | 140
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na scinanie, stal nierdzewna A2, 0
A4 i HCR class 70 VOris kN 13 1 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 115 | 140
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na scinanie, stal nierdzewna A4 i Vo KN 13 20 30 55 86 | 124 | 115 | 140
HCR class 80 Ris
Zniszczenie stali z dziataniem ramienia sity
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie, stal klasy 4.6 i 4.8 MO% s kN 7 12 17 | 31 49 | 71 92 [ 112
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie, stal klasy 5.6 i 5.8 MO% s kN 9 15 | 21 39 | 61 88 [ 115 | 140
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie, stal klasy 8.8 MO% s kN 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na scinanie, stal nierdzewna A2, 0
A4 i HCR class 50 MPris kN 13 1 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 115 | 140
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na scinanie, stal nierdzewna A2, 0
A4 i HCR class 70 MCs kN 13 1 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 115 | 140
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na scinanie, stal nierdzewna A4 MO KN 13 20 30 55 86 | 124 | 115 | 140
i HCR class 80 Ris
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na scinanie, czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa
czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 4.6 Yusy " 1.67
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 4.8 Yusy ! 1.25
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 5.6 Yusy ! 1.67
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 5.8 Yusy " 1.25
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal klasy 8.8 Yusy ! 1.25
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal nierdzewna A2, A4 i Yoy " 238
HCR class 50 Ms,V '
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa, stal nierdzewna A2, A4 i Yoy " 156
HCR class 70 Ms,V '
czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa, stal nierdzewna A4 i HCR Yuoy " 133

Ms,V .

class 80

" w przypadku braku przepiséw lokalnych
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciagajacych przy dziataniu statycznym, quasi-statycznym i sejsmicznym

Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciagajacych, zniszczenie stali
n . Nrks kN Patrz tabela C1
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcia- '
gante Necseo | KN 1,0 * Nrs
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa YmsN - Patrz tabela C1
Kombinacja wyrwania kotwy i zniszczenia betonu
Charakterystyczna wytrzymatos¢ wigzania w betonie niezarysowanym C20/25
sakres temperatury L 40°C - | e [Nimm2 [ 10 | 12 | 12 | 12 [ 12 | 11 | 0 | o
ﬁ;(t:)t;){olrrwlgot- ggl(cr;es temperatury 1l: 80°C - Trwer | N/mm? 75 9 9 9 9 85 75 6.5
Z?';”és temperatury lI: 120°C |+ f\ymm2| 55 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 55 | 50
gjl(cr:es temperatury |: 40°C - Trwer | N/mm? 75 85 85 85
Otwory zalane égfées temperatury I1: 80°C- | + I nmm2| 55 | 65 | 65 | 65 Brak deklarowanych wartosci
_Z%Ee(‘:s temperatury Ill: 120°C Tresr | Nimm2 | 4.0 5.0 5.0 50
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ wigzania w betonie zarysowanym C20/25
Zakres temperatury I: 40°C - Treer | N'mm?2 | 4,0 5,0 55 5,5 5,5 55 6,5 6,5
24°C
Trkcreq | N'mm?2| 2,5 3.1 3,7 3,7 3,7 3,8 4,5 4,5
o | N'mm2| 2,5 3,5 4,0 4,0 4,0 4,0 4,5 4,5
Suchy i wilgot- | Zakres temperatury II: 80°C - Tre
bet 50°C
ny befon Treoea |[Nmm2 | 16 | 22 | 27 | 27 | 27 | 28 | 31 | 31
Zakres temperatury ll: 120°C Treor | N/mm? | 2,0 2,5 3.0 3.0 3.0 3.0 3.5 35
-72°C
Trkcreq | N'mm2 | 1,3 1,6 2,0 2,0 2,0 2,1 2,4 24
N/mm? | 4,0 4,0 55 55
Zakres temperatury |: 40°C - TR mm
24°C
Trkcrea | N'mm2| 2,5 2,5 3,7 3,7
oo Treer | N'mm?2 | 2,5 3,0 4,0 4,0
Otwory zalane ggl((r;es temperatury I- 80°C - Brak deklarowanych wartosci
TRk,cr,eq N/mmz 1,6 1 ,9 2,7 2,7
o | N'mm2| 2,0 2,5 3,0 3,0
Zakres temperatury |l: 120°C Tre
-72°C
Trkcreq | N'mm2| 1,3 1,6 2,0 2,0
C25/30
Wspotczynnik zwigkszajgcy dla betonu (tylko C30/37
dla dziatan statycznych i quasi-statycznych) W,
C35/45
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C40/50 1.08
C45/55 1.09
C50/60 1.10
Zniszczenie stozka betonu
Beton niezarysowany KuerN - 11,0
Beton zarysowany KerN - 7,7
Odlegtos¢ od krawedzi Ceorn mm 1,5 hes
Odlegtos¢ osiowa migedzy otworami SerN mm 2. Can
Odtupanie krawedzi
h/hes 2 2,0 Carsp mm 1,0 - hes
Odlegtos¢ od
krawedzi 2,0 > h/hes > 1,3 Cersp mm 2 . her (2,5 - hihey
h/hes < 3,0 Carsp mm 2,4 - he
Odlegtos¢ osiowa miedzy otworami Scrsp mm 2 . Corsp
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Y, 10 12
(suchy i wilgotny beton) inst : :
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Y, 14 Brak deklarowanych wartosci
(otwory zalane) inst ’
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Tabela C3: Wartosci charakterystyczne obcigzen scinajacych przy dziataniu statycznym, quasi-statycznym i sejsmicznym

Srednica preta M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Zniszczenie stali bez dziatania ramienia sity

Vs kN Patrz tablica C1
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na $cinanie

VRk,s,eq kN 0,70 . VoRk’S
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ywms,v - Patrz tablica C1
Wspétczynnik ciggliwosci k7 - 1,0
Zniszczenie stali z dziataniem ramienia sity

MO Nm Patrz tablica C1
Charakterystyczny moment zginajacy

M% s eq Nm Brak deklarowanych wartosci
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Ywsv Patrz tablica C1

Odtupanie betonu po przeciwnej stronie obciazenia (pry-out)

Wspétczynnik bezpieczenstwa ks - 2.0

Wspétczynnik montazowy Yinst - 1.0

Odtupanie krawedzi betonu

Efektywna dtugosc¢ kotwy le mm It = min(hes ; 8 dnom)

Zewnetrzna $rednica kotwy dnom mm 8 10 12 16 20 24 27 30
Wspétczynnik montazowy Yinst - 1.0

Wspdtczynnik annular gap Qgap - 0,5 (1,0)"

" Wartosci w nawiasach: patrz ETA-10/0167
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Tabela C6: Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciagajacych przy dziataniu statycznym, quasi-statycznym i sejsmicznym

Srednica preta zbrojeniowego 28 | 910 | @912 | @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @ 32
Zniszczenie stali
Nris kN Asxfu?
Charakterystyczna wytrzymatos¢ Rl Xl
na rozcigganie Neoes | KN 1.0 Acxfu?
Powierzchnia przekroju As mm? 50 79 113 154 201 314 491 616 804
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YusN 1,42
Kombinacja wyrwania kotwy i zniszczenia betonu
Charakterystyczna wytrzymatos¢ wigzania w betonie niezarysowanym C20/25
gj‘l‘ées temperatury 1:40°C - 1o Inmm2| 10 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 11| 10 | 85
Suchy i _an°
wilgotny ggl‘ées temperatury I1:80°C - 1o Inmm2| 75 | 9 9 9 9 9 | 80 | 70 | 60
beton
Zokres temperatury ll: 120°C - | 1 e [Nimm?| 55 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 60 | 50 | 45
gjfées temperatury 1: 40°C - - |nmm2| 75 | 85 | 85 | 85 | 85
Satg(;re}l ég(l)((r:es temperatury I- 80°C - Triuer N/mm?| 5.5 6.5 6.5 6.5 6.5 Brak deklarowanych wartosci
;gfées temperatury Ill: 120°C - Trewer nmmz | 4.0 5.0 50 5.0 5.0
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ wigzania w betonie zarysowanym C20/25
sakres temperatury L 40°C - | Tuwee  [Nimm2| 40 | 50 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 65 | 65
gj‘l‘ées temperatury 1: 40°C - | o INmm2| 25 | 31 | 37 | 37 | 37 | 37 | 38 | 45 | 45
Suchy i Zakres temperatury II: 80°C -
wilgotny 50°C : Trewr  |N'mm2| 255 | 35 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 45 | 45
beton
Zokres temperatury I 80°C = oy voeq [Nimm?| 16 | 22 | 27 | 27 | 27 | 27 | 28 | 31 | 34
;gffées temperatury I11:120°C - - = Inimmz| 20 | 25 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 35 | 35
;S}%es temperatury lll: 120°C - |0 INmmz| 13 | 16 | 20 | 20 | 20 | 20 | 21 | 24 | 24
gjfées temperatury |: 40°C - Trewer N/mm?| 4.0 40 5.5 55 55
gjl(cr;es temperatury I: 40°C - Trkserea | Nimm2| 2,5 25 37 3.7 3.7
Ottwory Zoxes temperatury I 80°C | e |Nmm?| 25 | 30 | 40 | 40 | 40 | Brak deklarowanych wartosci
ggl(cr;es temperatury 1l: 80°C - Treurea | NIMm2| 1,6 1.9 27 27 27
;gl(cr;es temperatury 1ll: 120°C - Trewer N/mm2 | 2,0 25 3.0 3.0 3.0
;gl((r:es temperatury 1ll: 120°C - Treurea | NIMm2| 1,3 1.6 2.0 20 20
Wspétczynnik zwiekszajgcy dla betonu (tylko | C25/30 1.02
dla dziatan statycznych i quasi-statycznych)
W C30/37 1.04
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C35/45 1.07
C40/50 1.08
C45/55 1.09
C50/60 1.10
Zniszczenie stozka betonu
Beton niezarysowany Kuer,N - 11,0
Beton zarysowany KerN - 7,7
Odlegtos¢ od krawedzi Cern mm 1,5 hes
Odlegtos¢ osiowa migdzy otworami SarN mm 2. Con
Odtupanie krawedzi
h/hes 2 2,0 Corsp mm 1,0 - hes
gcffgv‘\’ézzi 2,0> hihy > 1,3 Cosy | mm 2 . he (2,5 - hihey
h/hes < 3,0 Corsp mm 2,4 - hes
Odlegtos¢ osiowa migdzy otworami Ser.sp mm 2. Cusp
Wspétczynnik montazowy (suchy i wilgotny Yins 10 12
beton)
Wspétczynnik montazowy (otwory zalane) Yinst 1,4 Brak deklarowanych wartosci

" f« zostanie wzigta ze specyfikacji pretow zbrojeniowych

2 w przypadku braku przepiséw lokalnych
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Tabela C7: Wartosci charakterystyczne obcigzen scinajacych przy dziataniu statycznym, quasi-statycznym i sejsmicznym

Srednica preta zbrojeniowego 28 |010 |©912|914|016 (D20 |3 25| 9D 28 3%
Zniszczenie stali bez dziatania ramienia sity

VRis kN 0,50 x Agx fy !
Che}ra}kterystyczna wytrzymatosc
na $cinanie

VRis.eq kN 0,35 x Agx fy !
Powierzchnia przekroju As mm? 50 79 | 113 | 154 | 201 | 214 | 491 | 616 | 804
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa Yusv - 1,52
Wspétczynnik ciggliwosci k7 - 1,0
Zniszczenie stali z dziataniem ramienia sity

MP%x s Nm 1,2 X Wex i "
Charakterystyczny moment zginajacy

MC%y s eq Nm Brak deklarowanych wartosci
Modut sprezystosci przekroju We mm? 50 98 | 170 | 269 | 402 | 785 | ### | ##H# | #i#H#
Czesciowy wspodlczynnik bezpieczenstwa Yusv 1,52
Odtupanie betonu po przeciwnej stronie obciazenia (pry-out)
Wspétczynnik ks - 2.0
Wsp6tczynnik montazowy Yinst - 1,0
Odtupanie krawedzi betonu
Efektywna dtugosc¢ tagcznika ¢ mm It = min(her ; 8 dnom)
Zewnetrzna $rednica tacznika Anom mm 8 10 12 14 16 20 25 28 32
Wspétczynnik montazowy Yinst - 1.0
Wspotczynnik annular gap Ogap - 0,5 (1,0)®

" f,« zostanie wzigta ze specyfikacji pretow zbrojeniowych

2 w przypadku braku przepiséw lokalnych

3 Warto$ci w nawiasach: patrz: ETA-10/0167

Uwaga: Wskazéwki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢ materiatéw i
podtozy oraz wielorakos¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza nasza kontrolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowie-
dzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie préby.
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